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CONDICIONES AMBIENTALES NORMA ISO 8528-1:2018: 25°C, 100kPa y 30% humedad relativa.

PRIME POWER (PRP): Datos de potencia eléctrica disponible a carga variable sin limite de horas por afio. Esta
permitida una sobrecarga del 10% durante 1h de cada 12. De acuerdo a ISO 8528-1:2018.

EMERGENCY STANDBY POWER (ESP): Datos de potencia eléctrica disponible a carga variable en caso de
emergencia de acuerdo a ISO 8528- 1:2005.

El Grupo Electr6geno DAGARTECH dispone de marcado CE que incluye las siguientes directivas:

° 2006/42/CE. Directiva de seguridad de maquinas. e  2000/14/CE. Directiva de Emisiones Sonoras.

e  EN ISO 8528-13:2016. Parte 13: Seguridad. Grupos Niveles de potencia acustica evaluados conforme a
electrégenos de corriente alterna accionados por procedimiento establecido segun directiva.
motores alternativos de combustion interna. e 2011/65/UE. Directiva 2011/65/UE  sobre

e 2014/35/UE. Directiva de Baja Tension. restricciones a la utilizacién de determinadas

sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y
electrénicos (RoHS 2).
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Gama Basica

DGH 3000 B | DGH 3500 B | DGH 4000 B | DGH 5000 B |
DGH 6000 B | DGH 8000 B | DGH 9000 B |
DGH6 TFB|DGH8 TFB|DGH9 TFB

Gama Profesional

DGH 5000 P | DGH 6000 P | DGH 8000 P | DGH 9000 P |
DGH 12000 P

DGH6 TFP|DGH8 TFP|DGHO TFP|DGH 12 TF P |
DGH15TFP

Gama Residencial

DGH 5000 R| DGH 6000 R | DGH 8000 R | DGH 9000 R
DGH6 TFRIDGH8 TFR|DGH 9 TFR

Gama Soldadura

DGHW 170 | DGHW 200 | DGHW 220
DGHW 220 MF

Gama BC

DGH 5000 BC | DGH 6000 BC | DGH 9000 BC

DGB 6 TFBC|DGH 9 TF BC

DGH 5000 BC Plus | DGH 6000 BC Plus | DGH 9000 BC
Plus | DGH 6 TF BC Plus | DGH 9 TF BC Plus

DGB 20 TF BC | DGB 24 TF BC
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0. Bienvenida

Gracias por adquirir un grupo electréogeno / motosoldadora Dagartech.

El propdsito de este manual es mostrar al usuario el uso, manejo vy
mantenimiento de la maquina para que pueda utilizarla y mantenerla en éptimas
condiciones.

Se recomienda no comenzar a montar, instalar, operar o mantener la maquina
sin haber leido minuciosamente el presente manual y conservar el documento
para cualquier duda futura que pudiera surgir.

A continuacion, se describira de forma general el equipo y se proporcionara la
informacidon necesaria para su instalacién, operacion y mantenimiento
preventivo del mismo.

Ademas del presente manual, usted debe haber recibido un manual de usuario
especifico de motor y alternador, esquemas eléctricos, juego de llaves y
conmutacién (bajo pedido).

En caso de encontrar cualquier problema con el equipo suministrado, pongase
en contacto directamente con su distribuidor. Dagartech, debido a la mejora
permanente de la calidad de sus productos, podra efectuar modificaciones en
este documento sin previo aviso.

A IMPORTANTE

Este manual se considera como una parte permanente de la maquina.
Debe permanecer junto a ella en caso de reventa. Tenga en cuenta las
leyes y regulaciones locales antes de instalar / utilizar la maquina. En cado
se duda consulte con un técnico electricista cualificado. Lea
cuidadosamente este manual de usuario. Ponga especial atencion en los
simbolos de “Advertencia / Precaucion”.

7/
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1.Capitulo de seguridad: evaluacion de
riesgos derivados de la instalacion,
utilizacién y sus medidas correctivas

ESTAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD SON IMPORTANTES.

CONSERVE ESTE MANUAL.

a) Instrucciones, advertencias y normas de
seguridad

A pesar de que durante la fase de disefo se ha considerado la evaluacion de
riesgos inherentes al uso de su grupo electrégeno / motosoldadora (en adelante
maquina) Dagartech, y se han aplicado las medidas correctivas
correspondientes a cada uno de ellos, siempre existiran riesgos residuales que
el usuario debe conocer y tener en cuenta para evitar cualquier tipo de accidente.
A continuacion, se describen los mas importantes y las advertencias y acciones
a realizar para evitarlos.

i) Advertencias generales de utilizacion y
mantenimiento

e Antes de utilizar cualquier maquina DAGARTECH, lea atentamente su manual de
usuario. Compruebe el manual de motor adjunto antes de poner la maquina en
funcionamiento.

e No permita el uso de la maquina a quien no esté autorizado, familiarizado con el
mismo ni personal no cualificado.

e El equipo se debe manipular bajo la supervision, directa o indirecta, de una
persona designada por el responsable de la utilizacién del grupo y conocedora
del manejo, de la instalacion y de los peligros e inconvenientes de los productos
utilizados o almacenados en la instalacion.

e El personal que utilice la maquina debe conocer las normas de seguridad y de
uso.

8
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e En ningun caso permita que los niflos se acerquen a las maquinas, ni siquiera
estando paradas.

e Asegure la correcta iluminacion del cuadro de control, en caso de trabajar en
condiciones precarias.

o Familiaricese con los controles de la maquina, asi como con los dispositivos de
parada de emergencia.

o Utilice los equipos de proteccién individual (EPIs) necesarios durante el uso del
equipo. Utilice proteccion adecuada para los ojos. La proteccion para los ojos es
de gran importancia no solo para el operador, sino que también para el personal
que esté cerca en caso de que se esté soldando. Los peligros para los ojos
incluyen deslumbramiento reflejado, chispas y partes de metal fundido que salen
proyectadas. Si mira el arco de soldadura sin proteccion adecuada en los ojos
puede incluso causarle ceguera temporal.

e Encaso de soldar, emplee una careta de soldadura de mano con filtro del nimero
10 o mas oscuro. Los filtros ayudan a eliminar los efectos dafinos de los rayos
infrarrojos y ultravioletas procedentes del arco reduciendo ademas el brillo de la
luz del arco.

e Utilizar indumentaria no amplia, sino elastica.

e No anular resguardos ni dispositivos de proteccion.

e Ante cualquier funcionamiento anémalo, PARE la maquina.

e No tocar el motor ni escape, riesgo quemaduras.

e No tocar cables ni conexiones del alternador, riesgo electrocucion.

e No fumar ni acercarse con llamas/chispas, riesgo explosion.

o Estar preparado en caso de incendios.

o Disponer de botiquin de primeros auxilios y extintor. Cuando se decida prescindir
de los servicios de la maquina, contactar con una empresa para el reciclaje de
los componentes.

o Utilizar las maquinas sélo para la aplicacion para la cual se ha disefiado.

o Verificar SIEMPRE niveles de combustible y aceite.

e No modifique las condiciones de maquina iniciales.

o Para realizar las operaciones de mantenimiento, reparacion, limpieza y otras
intervenciones sobre la maquina, ésta debe estar parada.

9
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ii) Instalacion de la maquina

o Extremar las precauciones al transportar la maquina, utilizar los dispositivos
habilitados para ello.

o Utilizar eslingas y aparatos de elevacién adecuados.

e Nunca situar ninguna parte del cuerpo bajo la maquina mientras esté elevada.

e Tener en cuenta los centros de gravedad de la maquina para garantizar su
estabilidad y realizar la elevacion de la misma.

e Asegurarse de que el suelo es lo suficientemente resistente para soportar el peso
de la maquina y de su aparato de elevacion, en caso contrario coloque tablones
para ganar resistencia y estabilidad.

e Elusuario debe asegurar el buen estado y mantenimiento del lugar de utilizacion.

e Instalaciéon a manos de personal especializado.

e Asegurar la correcta instalacion del sistema de evacuacion de gases.

e No instalar una maquina a la intemperie sin las medidas de proteccién
adecuadas, riesgo de electrocucion.

e Asegurar una correcta ventilaciéon de la maquina, en cualquier caso.

e No instalar o colocar la maquina en ambientes clasificados como explosivos ni
cerca de materiales explosivos.

e Asegurar la correcta iluminacion sobre el cuadro de mandos, mantener en
correcto estado los érganos de accionamiento y parada que la maquina incluye.

e Conexidn de la maquina y cuadro de conmutacion A TIERRA antes de la puesta
en marcha del grupo, en caso de equipos al fallo de red.

e Laconexion eléctrica debe realizarse por un electricista cualificado y de acuerdo
a normas y reglamentos vigentes.

e Linea de suministro desde la maquina hasta los consumidores protegida
mediante de proteccion diferencial contra derivaciones a tierra.

o Proteger instalacién eléctrica entre equipo generador y conmutacién (en su
caso) mediante interruptor magneto-térmico de proteccién contra cortocircuito.

e No conectar el equipo a otras fuentes de potencia, como la red publica. En los
casos concretos en lo que se cuente con una conexion a las redes eléctricas
existentes, sélo la debe realizar y utilizar un electricista cualificado.

10
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iii) Riesgos eléctricos

e Laconexion atierra deberad realizarse conforme a las normas en vigor aplicables
en cada pais.

e Lea atentamente la placa identificativa de la maquina, en ella se encuentran los
valores de tensién, potencia, corriente y frecuencia. Verifique la concordancia de
estos datos con los equipos a alimentar.

e Revisar periédicamente el estado de la instalacion eléctrica, sustituir aquellos
cables en mal estado.

e No tocar cables pelados accidentalmente o conexiones sueltas, no manipular
con las manos mojadas. Riesgo electrocucion.

e En caso de electrocucion, corte inmediatamente la tensién y accione la parada
de emergencia de la maquina. Aleje a la victima de cualquier contacto con el
conductor de tensidn. Utilice materiales no conductores para apartar a la victima.

e No conectar el equipo directamente a la red eléctrica. Las conexiones
incorrectas pueden permitir realimentacién de corriente desde el generador a las
lineas de red eléctrica. Esta realimentacion podria electrocutar a trabajadores de
la compainia eléctrica u a otros que estuvieran en contacto con las lineas durante
un corte de red. Al reponerse la corriente, la maquina podria explotar, quemarse
o incendiar el circuito eléctrico de la instalacion.

iv) Riesgos relativos al escape y carburante

e Asegurar una correcta ventilacion para evitar acumulacion de gases toxicos.

e Combustible altamente inflamable y explosivo bajo ciertas circunstancias.

e Los gases de combustion del motor son téxicos, no se debe emplear la maquina
en locales sin ventilaciéon. Ademas, se deben cumplir los requisitos adicionales
de proteccién contra incendios y explosiones.

e No tocar durante el funcionamiento de la maquina, partes del motor incluido el
escape. Riesgo de quemaduras severas.

e Un escape de gases de combustidn, puede provocar un aumento de ruido de la
maquina. Para asegurar su eficacia, examine periédicamente los gases de
combustién.

e Mantener la maquina nivelada, sobre una superficie firme y horizontal, el
combustible podria derramarse y prenderse.

11
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e Llene el depdsito en un ambiente ventilado con el motor parado. No llenar
excesivamente el depdsito. Asegurese de que el tapon del depdsito esta bien
cerrado después del repostaje.

e Tenga cuidado de no derramar combustible mientras reposta. El vapor del
combustible o el mismo combustible derramado puede encenderse. Si ha
derramado algo de combustible, asegurese de que el lugar esta seco antes de
arrancar el motor.

e No fumar ni permitir presencia de llamas o chispas cerca del combustible.

v) Riesgos relativos a los productos téxicos

e Los carburantes y aceites son peligrosos por inhalacion. Garantice una buena
ventilacion.

e El aceite usado puede provocar cancer de piel en casos de contactos
prolongados, aunque esto es poco probable, es recomendable lavarse las manos
después de haber manipulado el motor del equipo.

e El electrolito de las baterias es peligroso para la piel y los ojos. En caso de
contacto con los ojos, lavar inmediatamente con abundante agua. Acudir a un
médico.

o Utilizar gafas protectoras y guantes al manipular el electrolito.

vi) Riesgos de incendio, quemaduras y
explosion

e No fumar y evitar la presencia de llamas o chispas cerca de las baterias, los
gases del electrolito son muy inflamables (sobre todo en el momento de carga)

e No cubrir nunca la maquina nada mas parar el motor, espere a su enfriamiento.
Riesgo de incendio.

e No tocar las partes calientes, como el tubo de escape. Riesgo de quemaduras
incluso cuando la maquina esta parada.

e Asegurar una buena ventilacién del lugar de instalacion, sin esta ventilacion, el
motor alcanzaria temperaturas muy elevadas pudiendo provocar dafios a los
componentes del equipo y bienes cercanos al equipo.

o Despresurizar los circuitos de aire, aceite y refrigeracion antes de desmontar o
desconectar los manguitos, conductos o cualquier otro elemento conectado.

o Ciertos aceites de conservacion son inflamables, otros peligrosos en caso de
inhalacién. Asegurar la correcta ventilacion.

12
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b) Pictogramas de seguridad

Obligacion de lectura del manual de usuario y documentaciones adjuntas con el grupo.

L]

Toma de tierra:
Antes de utilizar la maquina durante la primera o en sucesivas ocasiones, conecte el
terminal de tierra con una pica. Dicha pica ha de hincarse en el terreno.

. Obligacion de utilizar proteccion auditiva (en grupos abiertos no insonorizados).

Peligro por posible derrame de la bateria.

=

f Peligro general.

Peligro por riesgo eléctrico.

Riesgo de electrocucion:

No utilizar las maquinas bajo la lluvia o nieve. No realizar operaciones con las manos
mojadas o himedas o descalzo. No mojar en operacién. Secar la maquina antes de
operar. No conectar la maquina con la red eléctrica. No conectar aparatos que
sobrepasen la carga indicada en la placa de caracteristicas de la maquina.

Peligro por riesgo de explosion:
Llenar siempre el depésito de combustible con el motor parado. No poner el generador
en marcha cerca de material inflamable.

Peligro por riesgo de intoxicacion:

No operar la maquina en ambientes cerrados sin ventilacion. El motor genera monéxido
de carbono que puede provocar graves intoxicaciones e incluso la muerte. Operar en
ambientes ventilados.

Peligro por superficies calientes:

No tocar el motor o piezas calientes cuando la maquina esté en funcionamiento o poco
después de su parada. El tubo de escape alcanza muy altas temperaturas. No
manipular las piezas de proteccién que incluyen estos elementos.

Peligro por riesgo de atrapamiento:
No acercarse a piezas giratorias usando prendas de vestir anchas, corbatas, pelo largo,
etc. Riesgo de lesiones personales.

> > B

Tabla 1: Pictogramas de seguridad
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Los pictogramas de seguridad anteriores se incluyen en una pegatina ubicada en
el equipo, en un lugar visible.

Imagen 1: Esquema de ubicacion de pictogramas de
seguridad en los equipos.

Imagen 2: Ubicacién de pegatina pictogramas de seguridad
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c) ldentificacion de los equipos

Todos los equipos Dagartech traen consigo una placa identificativa como la que
se muestra a continuacion:

e Placa identificativa de los grupos de la
Gama Portatil Gasolina

MADE

O DAGARTECH® woman C€

Grupo electrégeno

Modelo DGX XXX X Clase de ejecucion G1
N° Serie XXXXXXXX Factor potencia (cos XX

)
Aiio fabricacion 20XX Frecuencia XX Hz
Masa XXXX Tension XXXV
Potencia Prime, PRP XXX Intensidad XXX A
Pol. Centrovia, C/ Panama, 12, nave 1, Dagar Technologies S.L.
50198, La Muela (Zaragoza), Spain www.Dagartech.com

Tabla 2: Placa identificativa de los grupos de la gama Portatil.

e Placa identificativa de las motosoldadoras

MADE

© DAGARTECH® Weean C€

Grupo electrégeno

Modelo DGX XXX X Clase de ejecucion G1
N° Serie XXXXXXXX Factor potencia (cos XX

)
Aiio fabricacion 20XX Frecuencia XX Hz
Masa XXXX Tension XXXV
Potencia Prime, PRP XXX Intensidad XXX A
Pol. Centrovia, C/ Panama, 12, nave 1, Dagar Technologies S.L.
50198, La Muela (Zaragoza), Spain www.Dagartech.com

Tabla 3: Placa identificativa de las motosoldadoras de la gama Portatil.
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2.Descripcioén general

d) Condiciones previstas de utilizaciéon de grupos
electrégenos y motosoldadoras:

i) Motores

Las potencias estan referidas a las siguientes condiciones ambientales segun la
Norma ISO 3046/1:

e Temperatura ambiente: 25°C.
e Presion ambiente: 100kPa (700 mmHg).
e Humedad relativa: 30%

ii) Alternadores

Las potencias de los alternadores estan referidas a las siguientes condiciones
ambientales segun las Normas 1SO 8528-3, IEC 34-1 y CEIl 2-3:

e Temperatura ambiental: 40°C.
e Altitud: 1000m sobre el nivel del mar.

Si las condiciones de trabajo van a ser diferentes a las mencionadas
anteriormente, se debera tener en cuenta las pérdidas de potencia o “derating”,
que afectaran tanto al motor como al alternador y por tanto a la potencia eléctrica
entregada por la maquina. Para determinar este factor, es muy importante
conocer las condiciones ambientales en las que va a trabajar la maquina:

e Valores maximos y minimos de temperatura ambiente.
o Altitud sobre el nivel del mar.
e Humedad relativa.
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iii) Otras condiciones: climas aridos/polvorientos,
ambientes costeros, excesiva polucion,
vibraciones en la zona de trabajo, etc.

Para mas informacion sobre el comportamiento de los componentes de un
producto Dagartech, consulte el manual de usuario especifico del componente
correspondiente.

e) Definicion general de grupo electrégeno

Conjunto de maquinas rotativas, eléctricas y de combustion, acopladas mediante
un eje mecanico (conjunto motor-alternador), capaces de transformar la energia
térmica procedente del combustible, en energia mecanica en forma de giro del
eje, y a su vez ésta en energia eléctrica en forma de corriente alterna.

La mision del grupo es suministrar energia eléctrica de forma auténoma a
aquellos consumidores que temporal o permanentemente no se encuentren
conectados a una red eléctrica.

Segun el tipo de uso pueden clasificarse en:

e Uso continuo o Potencia Prime: Por carencia de otra fuente alternativa viable,
surge la necesidad temporal de suministro en:

e Obrasy montajes.
e Ferias.
e Espectaculos al aire libre, etc.

e Uso en Emergencia o Potencia Stand-By: Cuando es necesario (recomendable
u obligatorio por normativa) garantizar la continuidad del suministro eléctrico en:

e Procesos industriales.

e Locales publicos.

e Procesos informaticos automatizados.

e Centrales, Subestaciones, Centros de maniobra.
e Aeropuertos, hospitales, etc.
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Suelen tener un uso limitado en horas/afio, y se permite una sobrecarga del 10%
de la potencia nominal durante un periodo definido, dependiendo del fabricante.
Ante un fallo de la red, pasan automaticamente a encargarse del suministro a los
circuitos de consumo.

Su puesta en marcha ha de realizarse en el tiempo mas breve posible.

f) Descripcion general del grupo electrégeno
portatil

A continuacidn, se presenta la gama portatil de grupos electrégenos.

Caracteristicas principales de un grupo electrogeno-tipo

e Magquina formada por un conjunto alternador-motor acoplado, montado sobre chasis
de acero.

e El conjunto se fija al chasis mediante amortiguadores anti-vibratorios.

o Elchasis puede ser fijo o mévil (con kit trasporte opcional’).

A IMPORTANTE

Si ha adquirido un grupo electrégeno con Kit Transporte o una
motosoldadora, puede consultar el proceso de montaje en el Manual
de Instrucciones de Montaje del Kit Transporte, adjunto al presente
manual.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE KIT TRANSPORTE - Gasolinay
Motosoldadoras > pagina 66.

e Las caracteristicas del motor, alternador y placa de control pueden consultarse en sus
respectivos manuales de usuario.

e A continuacidn, se muestra un despiece general de un grupo electrégeno-tipo, en el
que se describen los componentes principales del mismo.

" Incluido en el alcance de suministro de los grupos de la Gama BC y motosoldadoras.
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Despiece general de un grupo electrogeno-tipo

Kit transporte (opcional en algunos modelos).

@
@ Alternador.
®

Tomas de corriente.
Amortiguadores anti-vibratorios.

Chasis.

@
®
@ Deposito de combustible de gran capacidad (en algunos modelos).
@ Motor.

®

Depésito de combustible estandar.
O Chapa protectora (en algunos modelos).

O Manual de instrucciones.

Imagen 3: Despiece general de un grupo electrégeno — genérico — de la gama Portatil.
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Descripcion gama Basica (DGH - B)

Grupo electrégeno fijo o portatil con kit de ruedas y
maneral. El alcance del suministro estdndar comprende:

e Conjunto motory alternador montado sobre chasis de
acero mediante amortiguadores anti-vibratorios.

e Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque
manual o eléctrico.

e  Proteccién nivel aceite motor (suministro sin aceite
lubricante).

e Depdsito metalico original.

e Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de
generadores.

e  Proteccion térmica

e Llave de paso de combustible

e Distintas opciones como regulaciéon de alternador
(AVR), kit de transporte o cuadro con diferencial.

Imagen orientativa

Referencia Motor Tension z;;er(llt\'? A) Dimensiones (mm) Peso (kg) dc:szzil':joa:il)
DGH3000B HONDA GX 160 230V 24 620 430 430 36,5 3,1
DGH3500B HONDA GX 160 230V 31 620 430 430 402 31
DGH 4000B HONDA GX 200 230V 35 620 430 430 402 31
DGH 5000B HONDA GX 270 230V 41 770 540 530 54,5 53
DGH 6000B HONDA GX 270 230V 5,0 770 540 530 68 6,1
DGH7000B HONDA GX 390 230V 6,0 770 540 530 68 6,1
DGH 8000B HONDA GX 390 230V 7.0 770 540 530 75 6,1
DGH9000B HONDA GX 390 230V 8,0 770 540 530 95 6,1
DGH6 TFB HONDA GX 270 400/230V 6,0 770 540 530 69 6,1
DGH8 TFB HONDA GX 390 400/230V 7,5 770 540 530 78 3,1
DGH9TFB  HONDA GX 390 400/230vV 8,0 770 540 530 90 31

Configuracién de bases de salida

Referencia
2P +T 32A

3P+N+T 16A

DGH 3000 B
DGH 3500 B

2

2

DGH 4000B 2

DGH5000B 2
DGH6000B 1 1 -

2

1

1

1

1

1

DGH 7000 B
DGH 8000 B
DGH 9000 B
DGH 6 TF B
DGH8 TF B
DGH9 TFB

Tabla 4: Alcance de suministro estandar y caracteristicas técnicas generales de los grupos de la gama Basica

- Portatil.
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Grupo electrégeno fijo o portatil con kit de ruedas y
maneral. Alcance del suministro estandar:

Imagen orientativa

Conjunto motor y alternador montado sobre chasis de
acero mediante amortiguadores anti-vibratorios.
Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque
manual o eléctrico.

Chapa superior de proteccion motor / partes calientes
Proteccion nivel aceite motor (suministro sin aceite
lubricante)

Depdsito combustible gran capacidad

Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de
generadores.

Proteccién térmica

Llave de paso de combustible

Distintas opciones como regulacién de alternador
(AVR), kit de transporte o cuadro de bases IP67 con
proteccion individual y con diferencial.

Referencia Tension  poeten | DI Peso(ke) oot
DGH 5000 P HONDA GX 270 230V 4,1 910 570 550 58 15
DGH 6000 P HONDA GX 270 230V 50 910 570 550 71 15
DGH 8000 P HONDA GX390 230V 7,0 910 570 550 77 15
DGH 9000 P HONDA GX 390 230V 8,0 910 570 550 95 15
DGH 12000 P HONDA GX 630 230V 12,0 990 620 630 121 25
DGH6 TF P HONDA GX 270  400/230V 6,0 910 570 550 71 15
DGH8 TF P HONDA GX 390  400/230V 7,5 910 570 550 81 15
DGH9 TFP HONDA GX 390  400/230vV 8,0 910 570 550 92 15
DGH12TFP  HONDAGX 630 400/230V 10,0 990 620 630 117 25
DGH15TFP  HONDAGX 690 400/230V 12,0 990 620 630 125 25

Referencia

DGH 5000 P

Configuracién de bases de salida

2P+ T
32A

3P+N+T
16A

3P+N+T
32A

DGH 6000 P

DGH 8000 P

DGH 9000 P

DGH 12000 P

DGH6 TFP

Tabla 5: Alcance de suministro

DGH8TFP

DGHO TFP

estandar y caracteristicas técnicas
generales de los grupos de la gama

DGH12TFP

DGH15TFP

R Y [N UIEY QY JEEEY QN BT R

Profesional - Portatil.
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Descripcion gama Residencial (DGH - R)

Grupo electrégeno fijo o portatil con kit

Imagen orientativa

Referencia Motor Tension

PRP (KVA)

de ruedas y maneral. El alcance del
suministro estandar comprende:

Conjunto motor y alternador montado sobre chasis de
acero mediante amortiguadores anti-vibratorios.
Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque
eléctrico.

Chapa superior de proteccién motor / partes calientes
Proteccion nivel aceite motor (suministro sin aceite
lubricante).

Depésito combustible gran capacidad

Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de
generadores.

Proteccién térmica

Llave de paso de combustible

Distintas opciones como regulacién de alternador
(AVR), kit de transporte o diferentes automatizaciones
como arranque y paro por sefial exterior y arranques al
fallo de red.

Potencia Dimensiones (mm) Capacidad

Peso (kg) depésito (I)

funcionamiento durante un periodo de tiempo concreto o
en unas condiciones especificas).

e Proteccién magnetotérmica.
e Contactor de transferencia en carga.

DGH 5000 R HONDAIGX 270 230V 4,1 550 58

DGH 6000 R HONDAIGX270 230V 50 820 560 550 71 15
DGH 8000 R HONDAIGX 390 230V 6,5 820 560 550 77 15
DGH 9000 R HONDAIGX 390 230V 7,5 820 560 550 95 15
DGH6 TFR HONDAIGX 270 400/230V 50 820 560 550 71 15
DGH8 TFR HONDAIGX 390 400/230V 7,0 820 560 550 81 15
DGH9TFR HONDAIGX390 400/230V 8,0 820 560 550 92 15

ARRANQUE / PARO SENAL FALLO DE RED ‘

Generador de gasolina automatico para funcionamiento | Generador de gasolina automatico, para funcionamiento
ante sefales libres de tensiéon — programacion de su | ante interrupciones en el suministro de la red eléctrica.

- Cuadro externo - arranque y paro y Cuadro externo - fallo de red,
. e por seiial, equipado con: equipado con:
u- ¢ Médulo de control DSE 3110. e @ ¢ Médulo de control DSE 6020 MKII.
o e Pulsador de paro de emergencia. 3 b‘ e Pulsador de paro de emergencia.

¢ Proteccién magnetotérmica.
e Conmutaciéon mediante contactores.

Tabla 6: Alcance de suministro estandar y caracteristicas técnicas generales de los grupos de la gama

Residencial - Portatil.
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Descripcion gama BC (DGH - BC / DGB - BC)

Modelos DGH (Honda) Grupo electrégeno portatil con kit de ruedas y

maneral especifica para el alquiler de
maquinaria o aplicaciones muy exigentes. El

alcance del suministro estandar comprende:

e  Conjunto motor y alternador montado sobre chasis de acero
mediante amortiguadores anti-vibratorios.
e  Alternador sobredimensionado para soportar picos.
e  Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque manual o
eléctrico.
Imagen orientativa e Chapa superior de proteccién motor / partes calientes
e Proteccion nivel aceite motor (suministro sin aceite lubricante)
o  Depésito combustible original
MODELOS DGB (Vanguard) o Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de generadores.
e Proteccion térmica
e  Llave de paso de combustible
« Distintas opciones como regulacién de alternador (AVR).
e  Setade emergencia en modelos > 9 KVA.
e Cuadro de bases IP67 integrado en chasis de grupo con proteccién
individual por base y diferencial adaptado a norma de obra ICT-BT-
33 cumpliendo asi todos los requisitos de seguridad al respecto.

e  Cuentahoras.

Imagen orientativa

. . Dimensiones (mm) Capacidad

Referencia Motor Tension Potencia Potencia Peso (kg) depdsito

PRP (kVA)  ESP (kVA) I
DGH 5000 BC HONDA GX 270 230V 5
DGH 6000 BC HONDA GX 270 230V 6 - 800 544 649 75 53
DGH 9000 BC HONDA GX 390 230V 8 - 800 544 649 95 6,1
DGH 6 TF BC HONDA GX 270 400/230V 6 - 800 544 649 75 53
DGH 9 TF BC HONDA GX 390 400/230V 8 - 800 544 649 95 6,1
DGB20 TFBC VANGUARD 5434 400/230V 18 20 1050 795 815 215 25
DGB24 TFBC VANGUARD 6134 400/230V 22 24 1050 795 815 220 25

Configuracién de bases de salida

Referencia Tabla 7: Alcance de suministro estandar y
caracteristicas técnicas generales de los

grupos de la gama BC - Portatil.

2P+T 32A 3P+N+T32A

DGH 5000 BC
DGH 6000 BC
DGH 9000 BC
DGH 6 TF BC
DGH9 TF BC

DGB 20 TFBC
DGB 24 TFBC

[STES) =Y =Y =Y Y N )
'
Y
'
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Descripcion gama BC Plus

Imagen orientativa

eléctrico.

para

el

e  Chapa superior de protecciéon motor / partes calientes

Grupo electrégeno portatil con kit de ruedas y
maneral especifica
maquinaria o aplicaciones muy exigentes. El

alcance del suministro estandar comprende:

e  Conjunto motor y alternador montado sobre chasis de acero
mediante amortiguadores anti-vibratorios.

e  Alternador sobredimensionado para soportar picos.

e  Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque manual o

alquiler de

e Proteccion nivel aceite motor (suministro sin aceite lubricante)
o Dep6sito combustible de gran capacidad.
«  Silencioso de escape residencial.
e  Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de generadores.

o Proteccién térmica
e  Llave de paso de combustible

« Distintas opciones como regulacién de alternador (AVR).

e  Cuadro de bases IP67 integrado en chasis de grupo con proteccion
individual por base y diferencial adaptado a norma de obra ICT-BT-
33 cumpliendo asi todos los requisitos de seguridad al respecto.

e  Cuentahoras.

. . Dimensiones (mm) Capacidad
Referencia Tension Potencia Potencia Peso (kg) depésito
PRP (kVA)  ESP (kVA) "
DGH 5000 BC Plus 230V 5
DGH 6000 BC Plus GX 270 230V 6 - 800 544 649 75 15
DGH 9000 BC Plus  GX 390 230V 8 - 800 544 649 95 15
DGH6 TFBCPlus GX 270 400/230V 6 - 800 544 649 75 15
DGH9 TFBCPlus GX 390 400/230V 8 - 800 544 649 95 15

Referencia

DGH 5000 BC Plus

Configuracién de bases de salida

2P+T 32A

3P+N+T16A 3P+N+T32A

DGH 6000 BC Plus

DGH 9000 BC Plus

DGH 6 TF BC Plus

1 -

DGH 9 TF BC Plus

alalalalN

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)

Tabla 8: Alcance de suministro estandar y
caracteristicas técnicas generales de los

grupos de la gama BC Plus - Portatil.
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g) Descripcion general Motosoldadoras

A continuacidn, se presenta la gama portatil de motosoldadoras.

Elementos funcionales de una motosoldadora-tipo

Maquina formada por un conjunto alternador-motor acoplado, montado sobre
bancada electro-soldada de acero y pintada con pintura electrostatica a base de polvo
de epoxi-poliéster.

El conjunto se fija al chasis mediante amortiguadores anti-vibratorios.

El alternador de la soldadora da la energia necesaria para soldar a través de la
conversién de la energia mecanica en energia eléctrica. Hay distintas corrientes de
soldadura y distintos tamafios de electrodo. Generalmente las soldadoras de corriente
alterna se utilizan para soldar con electrodo de rutilo mientras que las de corriente
continua se utilizan ademas de rutilo para electrodos celuldsicos y basicos.

En general y por medio de un selector se puede utilizar también como un generador
para alimentar pequefias herramientas eléctricas ya que la funcién generador es
AUXILIAR. Estas funciones auxiliares pueden generar tension monofésica (230V) o
trifasica (400/230V) seglin modelo.

Las caracteristicas del motor, alternador y placa de control pueden consultarse en sus
respectivos manuales de usuario, adjuntos al presente documento.

Las caracteristicas del motor, alternador y placa de control pueden consultarse en sus
respectivos manuales de usuario, adjuntos al presente documento.

A IMPORTANTE

Puede consultar el proceso de montaje del Kit transporte de su
motosoldadora en el Manual de Instrucciones de Montaje del Kit
Transporte, adjunto al presente manual.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE KIT TRANSPORTE - Gasolinay
Motosoldadoras > pagina 66

A continuacion, se muestra un despiece general de una motosoldadora-tipo, en el que
se describen los componentes principales de la misma.
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» Elementos funcionales de una motosoldadora-tipo

,
~

C)

(1)  Kit transporte (incluido en todos los modelos).

(2)  Tomas de corriente.

(3)  Alternador.

(4)  Amortiguadores anti-vibratorios.

(5)  Chasis.

(6) Motor.

(7)  Deposito de combustible.

() Kit cable + pinzas: 4m soldadura + 2m masa.

O Manual de instrucciones.

Imagen 4: Despiece general de una motosoldadora — genérica - de la gama Portatil.
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Descripcion gama Motosoldadora (DGH - W)

Motosoldadora portatil con kit de ruedas y
maneral. El alcance del suministro estandar
comprende:

e  Conjunto motor y alternador montado sobre chasis de acero
mediante amortiguadores anti-vibratorios.

o Motor gasolina 3000 rpm 4 tiempos de arranque manual o
eléctrico.

° Proteccion nivel aceite motor (suministro sin aceite
lubricante).

o Depésito metalico original.

e Alternador IP23 adaptado a normativa vigente de generadores.

e Proteccion térmica

o Llave de paso de combustible

e  Kit cable (4 metros de masa + 2 metros de soldadura) con
pinzas

o Kit de transporte con asas abatibles.

Imagen orientativa

Configuracion de bases de salida

Referencia
3P+N+T

16A

Schuko

DGH 170 W 2 - -
DGH 200 W 1 1 -
DGH220WMF 1 1 -
DGH 220 W 1 - 1

Tabla 9: Alcance de suministro estandar y caracteristicas
técnicas generales de las motosoldadoras de la gama
Portatil.

Referencia Tension Corriente :Ilz:trodode Salida pmensiones () :i::ppg‘s:iltd: ‘
soldadura aux. (kVA) o
DGH 170 W HONDA 230V AC Rutilo 5 910 570 550 75 15
GX 270
DGH 200 W HONDA 230V AC Rutilo 7 910 570 550 90 15
GX 390
DGH 220 W MF HONDA 230V cc Rutilo, 5 910 570 550 91 15
GX 390 Bésico
DGH 220 W HONDA 400/230v  CC Rutilo, 35/65 910 570 550 92 15
GX 390 Basico
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h) Descripcion eléctrica

Cada grupo maquina Dagartech, posee unas diferentes caracteristicas eléctricas
de tension y frecuencia. Verificar que los parametros eléctricos de su grupo con
los consumidores coinciden. La informacion de las diferentes caracteristicas,
podra encontrarlas en la placa identificativa del grupo.

Atendiendo a la configuracion eléctrica en lo relativo a automatizaciones, el
grupo electrogeno Dagartech puede ser suministrado de varias maneras:

e Grupo suministrado con cuadro externo de conmutacion por fallo de red.
e Grupo suministrado con cuadro externo para arranque y paro mediante sefial
exterior.

Se debe tener en cuenta que es obligatoria su conmutacion a la red siempre que
el grupo vaya a ser utilizado como suministro de energia alternativo a la red
principal. En caso de haberse suministrado el grupo con automatizacion,
encontrara mas informacioén en los esquemas eléctricos de conmutacion anexos
a este manual.

i) Cuadro de control.

Dependiendo de la gama de producto elegida, la apariencia de su cuadro
eléctrico podra variar. Para todas variantes encontrara dos tomas monofasicas,
si el modelo es monofasico, y una toma monofdsica y otra trifasica si el grupo
elegido es trifasico.

A su vez, segun la gama se permiten ciertas funciones que afectan al cuadro
eléctrico. A continuacion, se describen los diferentes- variantes posibles:

e Cuadro eléctrico con bases IP 67

Bases integradas en cuadro eléctrico acoplado al chasis del grupo electrégeno.
Se incluirdn dos bases monofasicas o una monofasica y otra trifasica en funcion
del grupo electrégeno, ambas con grado de proteccion IP 67. Todas bases y el
propio grupo van protegidas mediante interruptores magnetotérmicos.

También dispondra de cuentahoras. Esta opcidn se encuentra como estandar
para la gama BC.
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e Cuadro externo arranque y paro sefal con
controladora DSE 3110.

Cuadro de control compuesto por placa de control DSE 3110 que permite el
arranque del grupo de manera manual o bien mediante control remoto a través
de una sefial externa configurada previamente por el usuario. Para mas
informacion consulte el manual de usuario de la placa de control anexo a este
documento.

A continuacién, se describen los controles principales de la placa DSE 3110.

(1)  Display principal de estado e instrumentacion.
(20  Teclado de navegacion.

(3  Parada de grupo.

(4)  Modo automatico.

(5 Indicador de alarma.

(6)  Arranque de motor (modo manual).

Imagen 5: Esquema de los controles principales de la placa de control DSE 3110.
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e Cuadro de control DSE 6020

(&)
@
@ Display principal de estado e instrumentacién.
@  Teclado de navegacion.
3 Indicador presencia de red.
@) Reden carga.
(®  Parada de grupo.
®  Modo manual.
@ Modo test.
Modo automatico.
® Silenciar alarma.
Arranque de motor (modo manual).
a1 Generador en carga.
(2 Indicador presencia generador.
13 Indicador de alarma.

Imagen 6: Esquema de los controles principales de la placa de control DSE 6020.

Cuadro de control automatico compuesto por placa de control DSE 6020 que
permite el arranque del grupo de manera manual o automatica cuando la placa
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detecte un fallo de suministro de la red principal. Para mas informacién consulte
el manual de usuario de la placa de control anexo a este documento. A
continuacién, se describen los controles principales de la placa DSE 6020.

j) Combustibles y otros ingredientes

Todas especificaciones relativas a combustibles, aceites y otros productos
necesarios para asegurar el correcto funcionamiento de los componentes, las
podra encontrar en las secciones de mantenimiento de los manuales de usuario
del motor y alternador anexos al presente manual.

k) Criterios de eleccion de maquina

Para la eleccidn de su grupo electrégeno Dagartech, tendra que tener en cuenta
los siguientes criterios:

e Segun la potencia (kVA) conectada al grupo.

e Segun las caracteristicas eléctricas del suministro.

e Segun el tipo de carga conectada al grupo.

e Segun las condiciones de ubicacién (espacio, ambiente).

e Segun la funcién a realizar (cobertura de emergencia, suministro permanente).
e Segun electrodo y corriente de soldadura en caso de motosoldadoras.
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3.Instalacion de grupos electrogenos y
motosoldadoras

i. Descargay transporte

A IMPORTANTE

Para realizar las operaciones de descarga y transporte hasta la
ubicacién de la maquina, debera tener en cuenta unas condiciones
minimas de seguridad.

Estas operaciones sélo las realizara personal cualificado. Ademas
de las advertencias de seguridad mencionadas en el capitulo de
seguridad del presente manual, asegurese de lo siguiente:

El suelo debe ser lo suficientemente resistente para soportar el peso
del grupo y del equipo de elevacién (en caso de utilizarse).
La bateria de la maquina debe estar desconectada.

RECUERDE. Extreme las precauciones y jamas situe ninguna parte
del cuerpo debajo de la maquina durante el proceso de elevacion.

Puede emplear diferentes medios para el transporte de la maquina, pero siempre
debera mantener unas condiciones minimas de seguridad:

e Si utiliza una carretilla para el transporte de la maquina, coloque el equipo
centrado en un pallet.

o Si utiliza puente grua, son numerosas las normas que se deberan seguir en la
utilizacion de eslingas. Destacaremos las siguientes:

e Debera ser adecuada a la carga y a los esfuerzos que ha de soportar, verificar el peso
de cada grupo en su etiqueta identificativa.

e Cuando se utilice una eslinga de tres o cuatro ramales, el angulo mayor que es preciso
tener en cuenta es el formado por los ramales opuestos en diagonal.

e Enlacarga a elevar, los enganches o puntos de fijacidn de la eslinga no permitiran el
deslizamiento de ésta, debiéndose emplear, de ser necesario, distanciadores, etc. Al
mismo tiempo los citados puntos deberan encontrarse convenientemente te
dispuestos en relacién al centro de gravedad.
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Los ramales de dos eslingas distintas no deberan cruzarse, es decir, no montaran unos
sobre otros, sobre el gancho de elevacién, ya que uno de los cables estaria comprimido
por el otro pudiendo, incluso, llegar a romperse.

Antes de la elevacidon completa de la carga, se debera tensar suavemente la eslinga y
elevar aquella no mas de 10 cm. para verificar su amarre y equilibrio. Mientras se
tensan las eslingas no se deberan tocar la carga ni las propias eslingas.

Cuando haya de moverse una eslinga, aflojarla lo suficiente para desplazarla sin que
roce contra la carga. Nunca se tratard de desplazar una eslinga situandose bajo la
carga.

Nunca deberd permitirse que el cable gire respecto a su egje.

En caso de empalmarse eslingas, debera tenerse en cuenta que la carga a elevar viene
limitada por la menos resistente.

La eslinga no deberd estar expuesta a radiaciones térmicas importantes ni alcanzar
una temperatura superior a los 60 °C. Si la eslinga esta constituida exclusivamente por
cable de acero, la temperatura que no deberia alcanzarse seria de 80°.

Condiciones generales de instalacion de
grupos electrégenos y motosoldadoras

Antes de instalar cualquier maquina, se tendran en cuenta los siguientes
parametros:

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)

La instalacion de la maquina y sus complementos debera ser efectuada por
personal especializado.

Correcta instalacién para conducir los gases de escape al exterior. Recuerde que
son toxicos.

Las partes pre-instaladas en fabrica estan protegidas contra contactos
accidentales. Todas aquellas que se instalen como complemento, deberan ser
protegidas por el instalador.

La maquina debe tener wuna ventilacion adecuada para evitar
sobrecalentamientos, mantener el grupo alejado como minimo 1 metro de
paredes u otros equipos durante su funcionamiento. El calor desprendido puede
provocar incendios, evite poner elementos inflamables cerca del motor.
Asegurese de la correcta iluminacion del cuadro de control de la maquina en
caso de incorporarlo.
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iii. Eleccion de la ubicacion

Esta ubicacion estara determinada por la aplicacién a la que esté destinada la
maquina. El personal debe ser especializado, debe conocer bien los
procedimientos de emergencia relacionados con la instalaciéon. Ante cualquier
duda o aplicacion particular, péngase en contacto con el servicio técnico
Dagartech.

No existen normas especificas para elegir el emplazamiento, pero si que hay que
tener en cuenta las siguientes consideraciones:

e Local. Para la eleccién del local, se debera tener en cuenta la alimentaciéon de
carburante, la ventilacion de local, la evacuacion y direccion de los gases de
escapey el nivel de ruido producido.

o Dimensiones. Las dimensiones de la ubicacion, deben permitir realizar todas
operaciones de mantenimiento o desmontaje.

e Accesibilidad local. El local debe permitir el acceso de la maquina y su correcta
maniobrabilidad, también debe permitir el flujo de aire fresco para la
refrigeracion de la maquina.

iv.  Ventilacion y refrigeracion

Silamaquina esta instalada en una sala cerrada, es muy importante evacuar todo
el aire caliente de la sala e introducir aire fresco del exterior.

Una ventilacién insuficiente provocaria un aumento de la temperatura ambiente
del local produciendo una pérdida de potencia del motor, pudiendo provocar la
parada de la maquina.

v. Combustible

Se debe tener especial atencién al almacenamiento de combustible (si se
requiere de un tanque adicional de combustible), clasificado como producto
peligroso.

El tanque debe tener la capacidad suficiente para asegurar la operacion normal
de la maquina. EL tanque debe ser hecho de acero SAE1010 y no debe ser
pintado ni tratado interiormente ya que podria afectar al equipo de inyeccién.
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El depdsito debe estar instalado a una distancia maxima, consultar el manual del
fabricante del motor anexo a este documento.

vi. Escape de gases

Si la instalacion va a contar con sistema de gases de escape debe ser planeado
al principio de la instalacion. Se deben tener en cuenta las pérdidas de carga
provocadas, aislamiento, suspensién, nivel sonoro y contaminacion del aire.

El sistema de escape debe cumplir los siguientes puntos:

o Nivel de contrapresion segun limites del motor.
e Reduccion de ruido. Realice la instalacidon segun normas vigentes.
e Conexion entre elementos mediante tubos flexibles.
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Vii. Conexion eléctrica

A IMPORTANTE

Las conexiones eléctricas deberan cumplir unas indicaciones de
seguridad:

Emplear los equipos de proteccion individual para realizar las
operaciones con seguridad

Bateria de la maquina desconectada

Placa de control apagada

Pulsador de parada emergencia accionado

Desconectar del suministro de red eléctrica

Verificar que la maquina suministrada satisface la tension y
frecuencia que requieren sus equipos.

Manipular con precaucion lo cables, pueden tener tension.
Conmutar el equipo a tierra para asegurar, en caso de defectos de
aislamiento u otras causas, la no aparicion de tensiones en masas
metalicas de la instalacién. Indicarlo con el adhesivo pertinente:

@

En caso de suministrarse el grupo electrégeno con cuadro automatico por fallo
de red, éste puede suministrarse con o sin conmutacién a la red eléctrica
principal.
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La instalacion de la conmutacion se N
divide en dos partes. En primer lugar, se ZaN
debe instalar la parte correspondiente a

la maniobra para el control y gestién de l
la red eléctrica y conmutacién; y en
segundo, la parte de potencia para la
transmision de la energia eléctrica.

Red eléctrica
Grupo éklctrégeno

Los esquemas eléctricos de grupo y de d \0
conmutacioén (en caso de solicitarse) se e
encuentran anexos a este manual.

Imagen 7: Esquema de instalacion de una conmutacion O
en grupo electrégeno portatil.

canrlutdkich |

@ INFORMACION

Disponibles para consulta los esquemas eléctricos de modelos
automaticos de la gama Residencial en el Anexo 2 (pagina 79 del
presente manual).

a) Arranque / Paro sefial - DSE 3110 (monofdsico)

b) Arranque / Paro sefial - DSE 3110 (trifasico)
c) Fallo de red — DSE 6020MKII (monofésico)
d) Fallo de red — DSE 6020MKI! (trifasico)
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4.Antes de la puesta en marcha

a) Consideraciones previas

No modificar las especificaciones de fabrica de la maquina. Esto supondra la
pérdida inmediata de la garantia de la misma.

No cargar las baterias en las tomas de corriente continua.

Asegurarse de que la instalacién a la que se va a conectar el grupo electrégeno
Dagartech tiene toma de tierra.

Evitar las sobrecargas. El grupo electrégeno incorpora un interruptor
magnetotérmico de 4 polos, si éste se acciona, antes de volver a poner en
funcionamiento el grupo compruebe lo siguiente:

La suma de la potencia de los aparatos conectados al mismo tiempo al grupo
electrogeno no puede sobrepasar la indica da en la placa de caracteristicas del
grupo.

Ciertos equipos absorben una potencia en el arranque muy superior a la nominal.
No sobrepasar los valores de intensidad maxima indicada para cada base de
salida, puede llegar a quemarse el alternador.

Comprobar que la toma de tierra del grupo electrégeno o motosoldadora esta
conectada a tierra.

Verificar las conexiones eléctricas.

Haga una comprobacién general del estado de motor. Compruebe ausencia de
fugas, eliminar suciedad o polvo excesivos, etc.

Verificar niveles de combustible, aceite lubricante y otros ingredientes. Los
equipos se suministran sin aceite, rellenar antes de su puesta en marcha.

En caso de que el grupo disponga de arranque eléctrico, rellenar con el acido
suministrado la bateria. Este acido es muy corrosivo, utilice la proteccién
adecuada. Para mas informacién, consulte la documentacion suministrada junto
a la bateria.

Conectar las bornas de la bateria en caso de disponer de arranque eléctrico.

i) Recomendaciones aceite de lubricacion

A IMPORTANTE

Atencidn, el aceite es un factor muy importante que afecta a la duracion
del motor y sus prestaciones.

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)
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El motor puede dafarse con una cantidad insuficiente de aceite de lubricacién.
Es también peligroso suministrar una cantidad excesiva de aceite de
lubrificacién al motor debido a que un aumento repentino de las RPM del motor
puede causar su combustion. Si se usa un aceite de calidad menor, o si no se
cambia regularmente el aceite del motor, se aumentara el riesgo de
atascamiento del piston, y se causara un desgaste rapido de la camisa del
cilindro, de los cojinetes u otros componentes moviles.

Se recomienda utilizar aceite de motor 4
tiempos SAE 15W-40 o bien SAE 1T0W-30
para aplicaciones generales, las otras
viscosidades mostradas en la gréfica
pueden utilizarse cuando la temperatura
media de su zona se encuentre dentro del
margen acotado.

SW=30-10W=30

) 20 40 60 B0 100°F

=20 -10 0 10 20 30 40°C

TEMPERATURA

Imagen 8: Esquema temperatura-viscosidades
aceite de motor.

i) Comprobacidn nivel de aceite?

e Saque el indicador del nivel de aceite y limpielo con un trapo.

e Introduzca de nuevo en indicador de aceite.

e Saque el indicador y verifique el nivel de aceite.

o Si el nivel es demasiado bajo, rellene hasta la marca del limite superior (borde
inferior del orificio de rellenado de aceite).

2 Para realizar las verificaciones, se recomienda hacerlo sobre suelo firme y
horizontal.
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o Verifique la maxima capacidad de aceite en funcién del producto Dagartech que
haya adquirido.

Tapa de orificio llenado de aceite /
Varilla indicadora de nivel Limite superior

V<’ 2
= J./
J 1/ - e

Orificio de relleno de aceite
(borde inferior)

Limite inferior

Imagen 9: Esquema componentes comprobacion nivel de aceite.

iii) Recomendaciones de combustible

Este motor estd homologado para funcionar con gasolina sin plomo con un valor
de octanos de bomba de 86 o0 mds alto (un valor de octanos de investigacién de
91 o mas alto). Llene el depdsito en un lugar bien ventilado con el motor parado.
Si el motor ha estado funcionando, espere primero a que se enfrie. No reposte
nunca el motor dentro de un edificio donde los gases de la gasolina pudieran
llegar a fuegos o chispas.

Podra emplear gasolina sin plomo con un contenido maximo del 10% de etanol
(E10) o del 5% de metanol por volumen. Adicionalmente, el metanol debe
contener cosolventes e inhibidores contra la corrosion. El empleo de combustible
con un contenido de etanol o de metanol mayor que el indicado arriba puede
ocasionar problemas en el arranque y/o en el funcionamiento. También puede
causar dafios en las partes metalicas, de goma, y de plastico del sistema de
combustible. Los dafios del motor o los problemas de funcionamiento debidos
al empleo de un combustible con porcentajes de etanol o0 metanol mayores que
los indicados arriba no estan cubiertos por la garantia.
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A IMPORTANTE

La garantia no cubre desperfectos ocasionados en el motor por el
empleo de un combustible inadecuado.

Aparte de estas consideraciones, se recomienda revisar el manual de motor y
alternador anexos a este documento.

Combustible recomendado
Nivel maximo de combustible

Gasolina sin plomo

EEUU Valor de octanos
de bomba de 86 o
mas alto

Excepto | Valor de octanos
EEUU de investigacion de
91 o mas alto
Valor de octanos
de bomba de 86 o
mas alto

Imagen 10: Nivel maximo de combustible.

Tabla 10: Combustible recomendado
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5.Manual de uso del grupo electrégeno

a) Precauciones durante el uso

A IMPORTANTE

Antes de poner en marcha el motor por primera vez, revise el capitulo de
seguridad del presente manual y las consideraciones previas al arranque del
apartado anterior.

Por su propia seguridad, no opere con el motor en recintos cerrados, los gases
de escape contienen monoxido de carbono, si se respira este gas corre el riesgo
de perder el conocimiento o incluso riesgo de muerte. En caso de necesidad de
operacion en recinto cerrado, instale un sistema adecuado de escape de gases.

Si se conectan aparatos electronicos al generador, (un televisor, ordenador, fax,
etc,) es indispensable instalar un estabilizador de corriente entre el generador
y el aparato electrénico. Si no se utiliza, el generador tiene una oscilacion de
tensién, se agota la gasolina o, se manipulan el acelerador o el regulador
automatico del carburador, se puede danar irreparablemente el aparato
electrénico conectado.

i) Arranque del motor

e Arranque manual.
e Arranque eléctrico.

Dependiendo del modelo de la gama portatil Dagartech que haya adquirido, usted
podra encontrarse con las siguientes alternativas para arrancar el motor.

e Arranque eléctrico mediante cuadro de control: placa DSE 3110 o DSE 6020 MKII.

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)

Arrancar siempre el motor sin ningun aparato CONECTADO. Una vez arrancado
el motor dejarlo estabilizar térmicamente durante unos minutos antes de
conectar cualquier aparato eléctrico para ser alimentado.

Si el generador se pone en marcha por primera vez o después de un periodo de
tiempo prolongado sin haber sido utilizado, deja que se caliente durante al
menos 5 minutos antes de someterlo a carga. Siguiendo esta recomendacion se
garantiza una vida del motor mas larga y evita posibles gripados.
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© DAGARTECH®

ii) Pasos previos

1.
Mueva la palanca de la valvula del
combustible a la posicién CONEXION.

Palanca de la valvula de

2.

Para arrancar el motor cuando esta frio,
mueva la palanca del estrangulador o la
varilla del estrangulador (segin modelo

Conexion

combustible motor) a la posicién CERRADO. Una vez

arrancado, llevar la varilla del estrangulador a
la posicion OPEN.
Para arrancar el motor cuando esta caliente,
! ;;‘.. /édhgién dejar la palanca del estrangulador o la varilla
= /%6/ = del estrangulador (segtin modelo) en la

e
Desconexion’ # /7 ! L,
posicion OPEN.
Palanca del
estrangulador

Cerrado

Cerrado

3. Gire el interruptor del motor a la posiciéon CONEXION (ON) y arranque el motor.

MOTOR CON ARRANQUE MANUAL MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

43

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)  Vv.1-2021. Ultima actualizacion: 15/06/2021

T:+34 976 141 655 - info@dagartech.com www.dagartech.com



© DAGARTECH®

Interruptor del motor

O
OFF

iy 1|
%,I?&\hkf ON

4,

<

|

J=t]

— A" Conexion L,
Conexion

Conexion

Conexion
Interruptor del motor

MOTOR CON ARRANQUE MANUAL

4.

()Tirar ligeramente de la empufadura del
arrancador hasta notar resistencia, entonces
tirar con fuerza en la direccién indicada.

Empufiadura del motor
de arranque

Manual de usuario e instalacién de
Modelos Gasolina y moto-soldadoras

Interruptor/del motor

MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

4.

(ii) Gire la llave a la posicion START, y
reténgala ahi durante hasta que se ponga en
marcha el motor. Si antes de 5 segundos no
se pone en marcha, suelte la llave y espere 10
segundos para volver a intentarlo. Si utiliza el
motor de arranque durante mas de 5
segundos, este se sobrecalentard y podria
averiarse.
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Arranque

Interruptor del motor
(tipos aplicables)

Tabla 11: Pasos previos para la puesta en marcha de un grupo electrégeno.

iii) Parada del motor

Para parar el motor en un caso de emergencia, simplemente gire el interruptor

del motor a la posicion OFF. En situaciones normales, emplee el procedimiento
siguiente.

0. Gire el interruptor del motor a la posicién DESCONEXION (OFF).

MOTOR CON ARRANQUE MANUAL MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

Interruptor Desconexion

del motor é}

Desconexién 0 |
| ‘“% 7|

OFF ON START

OFF S Desconexion /|
oN S )
l \\\ |l
RV e =7 » \&
/i Desconexion |H |
Interruptor del motor / ==
Interruptor del motor /
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1. Gire la palanca de la valvula del combustible a la posicién DESCONEXION.

Placa de la valvula de 1x
combustible [ =

Desconexion

Tabla 12: Pasos para la parada del grupo electrégeno.

iv) Manual de operacién: placa control DSE
3110

La placa de control DSE 3110, permite al usuario encender y parar el generador
de manera manual. Ademas, permite automatica- mente el encendido y parada
del generador configurando una sefial externa.

Visualizacion de instrumentos

Para visualizar toda la informacién que le ofrece su placa DSE 3110 en el display,
desplacese mediante la flecha de navegacion. Cuando pulse la tecla de
navegacién, se desplazara por las diferentes pantallas que mostraran los
siguientes parametros medibles por la placa DSE 3110.

Velocidad motor
Tensién generador
Frecuencia generador
Cuentahoras

Tension bateria

Imagen 11: Parametros medibles en la placa de control DSE 3110.
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Modo operacion manual

e Para emplear el grupo electrégeno Dagartech en modo manual, pulse primero sobre la
@ teclareset.

e Para arrancar el motor, pulse la tecla o
e Cuando desee dejar de trabajar en modo manual, tendra dos opciones:

e Pulsar boton modo automatico, para volver al modo de operacion
automatico.
e Pulsar el botén parada, @ para parar el grupo electrégeno.

Modo operacion automatico

Para activar el modo automatico, pulsar la tecla , el led se iluminara. una
vez activado el modo automatico, la transferencia de red del generador a la red
principal se realizara segun la sefial que se haya configurado previamente
mediante la entrada auxiliar por el usuario.

Para detener el grupo, pulsar la tecla @)

NOTA

Asegurarse de que los interruptores magnetotérmicos y diferencial de los

que dispone el equipo estén levantados. Recuerde que puede consultar
informacion mas detallada en los manuales de usuario de las diferentes
placas de control suministrados anexos a este documento.
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Deep Sea Electronics 3110

(1) STOP/RESET

(2) Modo automatico

@O—

(3) Arranque motor

@

Imagen 12: Disposiciéon modos de operacion placa de control DSE 31710.

v) Manual de operacién: placa control DSE
6020 MKII

La placa de control DSE 6020, permite al usuario encender y parar el generador

de manera manual. Ademas, permite automatica- mente el encendido y parada
del generador dependiendo del estado de la red de suministro. Recuerde que el
grupo electrogeno debera estar conmutado a la red principal.
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Arranque y parada del motor

Para arrancar el motor, primero pulse el botén “Modo Manual” y posteriormente
el botén “Iniciar motor”. Cuando desee parar el generador, pulse “Paro del
equipo”.

@ Primero,
seleccione modo

Para parar, pulse el
boton STOP

(3) Segundo, pulse el
botén
ARRANQUE

Imagen 13: Disposicion modos de operacion placa de control DSE 6020.
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Visualizacion de instrumentos

Para visualizar toda la informacién que le ofrece su placa DSE 6020 en el display,
desplacese mediante la flecha de navegacién.

Cuando pulse la tecla de navegacion, se desplazara por las diferentes pantallas
gue mostraran los siguientes parametros medibles por la placa DSE 6020:

Teclado de
navegacion

o Parametros medidos.

e Potencia del generador (kW/
kVA/kV Ar).

e Factor de potencia (L1, L2, L3).

e Factor de potencia.

e Potencia (kWh, kV Arh, kV Ah).

e Cuenta horas.

e Voltaje bateria.

e Calendario.

o Voltaje generador (L-L y L-N).

e Frecuencia del generador.

e Voltaje de red (L-L y L-N).

e Frecuencia de red.

e Intensidad del generador.

o Potencia del generador (kW/
kVA/kV Ar L1, L2, L3).

Imagen 14: Visualizacidn de informacidn y lecturas en la placa de control DSE 6020.

50

Poligono Centrovia - C/ Panam4, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)  Vv.1-2021. Ultima actualizacion: 15/06/2021

T:+34 976 141 655 - info@dagartech.com www.dagartech.com



o DAGARTECH®  Manual de usuario e instalacion de @

Modelos Gasolina y moto-soldadoras

Modo operacion manual

Para emplear el grupo electrégeno Dagartech en modo manual, pulse sobre la
tecla (}) Unavez pulsado, se iluminard el led contiguo.

Para arrancar el motor, pulse latecla ) . Una vez hecho esto, al estar en
modo manual, no se transferira energia del generador a menos que se haga una
“peticion de carga”. Esta “peticidn de carga” sucede cuando ocurre alguna de las
siguientes situaciones:

e Arranque remoto por sefal externa.

e Operacion en bajo voltaje de bateria.
e Arranque programado previamente.

o Fallo de red.

Una vez la carga ha sido transferida al generador, esta no sera transferida
nuevamente a la red principal si no se realizan una de las siguientes operaciones:

e Pulsar botéon modo automatico para volver al modo de operacién
automatico.

 Pulsar el botén parada @

e Desactivar la entrada auxiliar si se ha configurado el arranque por control
remoto.

Modo operacion automatico

Para activar el modo automatico, pulsar la tecla y el led se iluminara.
Si el suministro de la red eléctrica principal falla durante un tiempo mayor del
configurado en su placa de control, la placa ordenara automaticamente la
transferencia de energia desde el grupo electrégeno y se iluminaran los leds que
se muestran a continuacion:

Para detener el grupo, pulsar latecla @) o bien la seta de emergencia para
hacerlo de forma inmediata.
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Recuerde que puede consultar informaciéon mas detallada en los manuales de
usuario de las diferentes placas de control suministrados anexos a este
documento.
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6.Manual de uso de Motosoldadora

a) Arranque del motor

Dependiendo del modelo de la gama portatil Dagartech que haya adquirido, usted
podra encontrarse con las siguientes alternativas para arrancar el motor.

e Arranque manual.

e Arranque eléctrico.

e Arrancar siempre el motor sin ningun aparato CONECTADO. Una vez arrancado
el motor dejarlo estabilizar térmicamente durante unos minutos antes de
conectar cualquier aparato eléctrico para ser alimentado.

e Silamotosoldadora se pone en marcha por primera vez o después de un periodo
de tiempo prolongado sin haber sido utilizado, deja que se caliente durante al
menos 5 minutos antes de someterlo a carga. Siguiendo esta recomendacion se
garantiza una vida del motor mas larga y evita posibles gripados.

b) Pasos previos

1. 2.
Mueva la palanca de la valvula del Para arrancar el motor cuando esta frio,
combustible a la posicién CONEXION. mueva la palanca del estrangulador o la

varilla del estrangulador (segin modelo
motor) a la posicion CERRADO. Una vez
arrancado, llevar la varilla del estrangulador a
la posicion OPEN.

Para arrancar el motor cuando esta caliente,
dejar la palanca del estrangulador o la varilla
del estrangulador (segin modelo) en la
posicion OPEN.

Palanca de la valvula de
combustible

Conexion

Conexion

Desconexion

Cerrado

2. Gire el interruptor del motor a la posicién CONEXION (ON) y arranque el motor.
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MOTOR CON ARRANQUE MANUAL MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

Interruptor del motor

O
| OFF
= B
& ¥
%:JF; )
Conexion
Conexién
{ Conexion

ON )

Conexion
Interruptor del motor Interruptor del motor

MOTOR CON ARRANQUE MANUAL MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

4 (i) 4 (ii)

Tirar ligeramente de la empuiadura del Gire lallave a la posicion START, y reténgala
arrancador hasta notar resistencia, entonces ahi durante hasta que se ponga en marcha el
tirar con fuerza en la direccién indicada. motor. Si antes de 5 segundos no se pone en
marcha, suelte la llave y espere 10 segundos
para volver a intentarlo. Si utiliza el motor de
arranque durante mas de 5 segundos, este se
sobrecalentara y podria averiarse.

Empuiadura del motor
de arranque

Interruptor del
(tipos aplicables)

Tabla 13: Pasos previos para la puesta en marcha de una motosoldadora.
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c) Parada del motor

Para parar el motor en un caso de emergencia, simplemente gire el interruptor
del motor a la posicion OFF. En situaciones normales, emplee el procedimiento
siguiente.

1. Gire el interruptor del motor a la posicion DESCONEXION (OFF).

MOTOR CON ARRANQUE MANUAL  MOTOR CON ARRANQUE ELECTRICO

Desconexion |

O

Interruptor Desconexion

l ON OFF ON START
del motor é (o |
G
\ ™~
OFF Desconexion /|||
o g
] =

wh .
/ Desconexion

Interruptor del m/é) r
Interruptor del motor /

Tabla 14: Pasos para la parada de una motosoldadora.

e Cables de soldadura

Los cables de soldadura tendran la necesaria longitud minima, se colocaran uno
a lado del otro y correran por el suelo. No usar cables con el aislamiento
estropeado o de seccion insuficiente.

Para el diametro de los cables, consultar la tabla 15.

Seccion minima de los cables de soldadura

. . Longitud de los cables
Corriente max. de soldadura 5 10m 10-20m
130A 25mm? 35mm?
220A 35mm? 50mm?

Tabla 15: Seccién minima de los cables de soldadura.
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e Conexion equipotencial y puesta a tierra

Hay que cumplir las normas nacionales para la conexién equipotencial de los
componentes metalicos puestos cerca de la instalacion de soldadura, asi como
para su puesta a tierra.

e Preparacion de las piezas

La preparacion cambia conforme al tipo de junta, a su espesor, a la posiciény a
la accesibilidad de las piezas.

Normalmente, los bordes a soldar se limpian de toda la pintura, oxidacion u otros
agentes contaminantes.

Para la soldadura horizontal hasta 10-12mm de espesor, se adopta normalmente
la preparacion a V (ver tabla 16), en cambio, para espesores superiores, se
prefiere la X, con reanudacioén al revés o a U, sin reanudacion.

Preparacion de la junta

t (mm) a(”) h (mm) g (mm)
0-3 0 0 0
3-6 0 0 0-t/2
6-12 60 - 120 0-1.5 0-2

Tabla 16: Preparacioén de la junta para la soldadura.

—><‘4_9; R
Como se elige el electrodo

Las soldadoras de la serie EA son aptas para soldar electrodos de tipo AWS
E6013 (rutilicos). El didmetro del electrodo correspondera al espesor del
material, a la posicion de la pieza y al tipo de junta. Naturalmente, los diametros
superiores requieren corrientes mayores y obligan a una mayor aportacion
térmica para la soldadura.

Al llevar a cabo una soldadura en posicidn, es conveniente utilizar diametros
menores y efectuar varias pasadas sucesivas, a fin de disminuir el flujo
descendente del bafio de soldadura.
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Como se elige la corriente

El campo de corriente de soldadura esta recomendado por el fabricante del
electrodo y viene indicado en el paquete de electrodos.

Soldadura

El arco se conecta rozando la punta del electrodo contra la pieza conectada a la
conexion de tierra y luego se separa a la distancia normal de soldeo. De ser el
movimiento demasiado rapido, se apaga el arco;, en cambio, cuando es
demasiado lento, el electrodo se pega y para dejarlo libre hay que dar un tirén
lateral.

La soldadura consiste en depositar unas gotas de metal fundido del electrodo
sobre la pieza. El revestimiento del electrodo, al quemarse, proporciona el gas
protector al bafo de soldadura.

Las técnicas empleadas en la soldadura pueden ser diferentes, se elegira segun
varios factores.

En general, el electrodo se mantiene inclinado
y se desplaza con oscilaciones entre los dos
bordes a unir, para impedir una acumulacion
excesiva del metal de soldeo en el centro de la
soldadura (ver Img.15). Al terminar cada
pasada, es preciso quitar la escoria con un
martillo o con un cepillo.

Imagen 15: Esquema buenas practicas
de soldadura con electrodo.
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Como se utiliza (DGH 170 Wy DGH 200 W)

o Descripcion del panel

) Toma para la masa
NES

@
©)

(@)

@ Mando del valor nominal

Toma para la soldadura
de gama baja

Toma para la soldadura
de gama alta

Mando de modalidad
funcionamiento
(generador/soldador)

Imagen 16: Descripcién del panel de las motosoldadoras DGH 170 Wy DGH 200 W.

Funcionamiento como generador

Posicionar el mando 4 en “GEN.”.

Posicionar el mando 5 en la tension deseada. Conectar el utilizador a las
tomas

Poner en marcha el dispositivo utilizador.

NOTA IMPORTANTE

Se ha de tener precaucién de situar el selector nimero 4 segun el uso al
que se vaya a destinar. Para utilizacién en modo generador colocar en

posicion generador y para utilizacion en modo soldadora colocar en
posicion Welder. De no hacerse asi, se podrian causar desperfectos en

la maquina.

Funcionamiento como soldadora

Posicionar el mando 4 en “WELD".

Meter el enchufe del cable de masa en la toma 1. Conectar el cable de
masa en la pieza a soldar. Meter el enchufe del cable de la pinza
portaelectrodo en latoma 2 o 3 conforme a la gama de corriente deseada.
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e Programar la corriente de soldadura con el mando 5 (escala negra para
la gama baja(*), escala roja para la gama alta).

Como se utiliza (DGH 220 W DC)

e Descripcion del panel

(1) Toma para la puesta a
tierra

(2) Mando delvalor nominal

e

/3y Mando de lagama

{4} Toma para la soldadura

Imagen 17: Descripcion del panel de la motosoldadora DGH 220 W DC.

Funcionamiento como generador

e Poner el mando 3 en “GEN.” (excepto ED 200 MDC y ED 200 MDC, ya que
para estos es indiferente la posicion del mando).

o Conectar el utilizador a las tomas.

e Poner en marcha el dispositivo utilizador.

NOTA IMPORTANTE

Se ha de tener precaucion de situar el selector segun el uso al que se

vaya a destinar. Para utilizacion en modo generador colocar en posicién
generador y para utilizacion en modo soldadora colocar en posicion
Welder. De no hacerse asi, se podrian causar desperfectos en la
maquina.
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Funcionamiento como soldadora

e Enchufar el cable de masa a la toma 1 4 para soldar con polaridad
inversa.

e Conectar el cable de masa a la pieza a soldar.

« Enchufar la clavija del cable de la pinza porta-electrodo en la otra toma.

e Programar la gama de corriente con el mando 3.

o Programar la corriente de soldadura con el mando 2 (escala negra para
la gama baja, escala blanca para la gama media, escala roja para la gama
alta).

La soldadora puede suministrar la corriente maxima sélo por un tiempo limitado,
asi que transcurrido dicho tiempo es necesario que se enfrie (ver la indicacién de
la placa). Por tanto, en el caso de que al trabajar con corrientes elevadas se
activase la proteccién térmica, sera necesario esperar algunos minutos para que
ésta se reactive automaticamente.
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7. Mantenimiento de grupos electrégenos 'y
motosoldadoras

A continuacion, encontrara un programa de mantenimiento a titulo indicativo
donde encontrard la frecuencia y operaciones de mantenimiento. Hay que
destacar que el entorno donde trabaje la maquina Dagartech determinara el
programa. Para condiciones de trabajo adversas, adoptar intervalos mas cortos
de mantenimiento.

Recuerde que el mantenimiento debe ser realizado por personal
cualificado, asegurese de que utilice los elementos de proteccion
correspondientes.

Antes de cualquier operacion de mantenimiento, apagar el grupo
desde el cuadro de control, desconectar la bateria y presionar la seta
de emergencia.

Si la maquina acaba de trabajar, espere a que el equipo se enfrie para
realizar cualquier operacién de mantenimiento.

Para mads informacion acerca de los mantenimientos de los componentes de la
maquina Dagartech, puede consultar sus manuales anexos a este documento y
entregados junto al equipo.

a) Mantenimiento del alternador

Después de 20h de funcionamiento, compruebe el apriete de todos los tornillos
de fijacién, el estado general de la maquina y sus conexiones de instalacion.
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b) Mantenimiento del motor

Antes
Operacion arranque

100h 300h Segun
/semanal /anual necesidad

/mensual
Verificacion nivel de aceite motor
Verificacion nivel de combustible
Verificacion filtro de aceite
Verificacion filtro de aire
Verificacion filtro de combustible
Verificacion estado de proteccion térmica sistema de escape
Verificacion ausencia de fugas de gases de escape
Comprobar/ajustar bujia
Sustitucion aceite y filtros de aceite®
Sustitucion de filtros de combustible
Limpiar/reemplazar filtros de combustible
Limpieza taza de sedimentos
Limpieza apagachispas
Limpieza depésito y filtro de combustible
Sustitucion de bujia
Comprobar/ajustar velocidad ralenti
Comprobar circuito de admision de aire
Comprobar régimen motor y alternador velocidad i
Tabla 17: Operaciones de mantenimiento del motor.

N E=E = ===

H == ===

Hl==

c) Mantenimiento de la maquina

Operacion Mensual Semanal Anual

Simulacién suministro de energia de emergencia durante 1h

Revision conexiones bateria

Revision conexiones eléctricas cuadro de maniobra (segtin modelo)

Verificar funcionamiento extractor de humos (segtn instalacion)

Verificar lamparas e indicadores de motor, generador del cuadro de control (segtin

modelo)

Verificar funcionamiento de la conmutacion durante transferencia (segtin modelo) X

Verificar nivel de electrolito de la bateria (segtin modelo)

Verificar alarmas cuadro de control (segiin modelo)

Verificar estado de soportes antivibratorios, racores y correas i

Revision vibraciones y ruido de acuerdo a normativa vigente i

Verificacion estado de chasis N
Tabla 18: Operaciones de mantenimiento de la maquina.

Hl=2=2=

=

=| =

s Sustituir el aceite tras las primeras 20 horas de uso o al cabo del primer mes
desde la puesta en marcha.
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d) Almacenamiento de grupos electrégenos y
motosoldadoras

Cuando su equipo permanezca sin ser utilizado durante un tiempo prolongado,
debera tener en cuenta las siguientes normas por el bien de la maquina:

e Ellugar de almacenamiento no debe ser excesivamente hiumedo ni polvoriento

o Siel periodo de almacenamiento supera los 6 meses, retire el aceite del motory
filtro de aceite. Drene el combustible de la maquina.

e Sacar los inyectores y verter una pequefa cantidad de aceite en los cilindros.

e Si es posible, girar el motor manualmente para distribuir este aceite
uniformemente.

o Desconectar las baterias.

De esta manera, el equipo quedara listo para un nuevo arranque cuando se
desee.
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8. Posibles fallos mas comunes en grupos
electrogenos y motosoldadoras.

a) Posibles incidencias generales

Incidencia detectada

Posibles

Solucién

causas

Reparar / sustituir elementos defectuosos, revisar conexién eléctrica al

El motor de arranque no gira 1234
motor.
El motor de arranque gira con lentitud 12 Revisar conexiones eléctricas al motor.
El motor de arranque funciona correctamente, 45678 Verifique nivel de combustible, compruebe buen estado circuito de
pero el motor no arranca e combustible.
R Verifique nivel de combustible, compruebe buen estado del circuito de
El motor arranca, pero se para seguidamente 5,6,7,8,10,15 q R P
combustible.
Las revoluciones del motor no son adecuadas 6,7,89,10,12,16  Chequear los puntos detallados en las posibles causas.
Funcionamiento irregular del motor 7,817 Chequear los puntos detallados en las posibles causas.
Elevado consumo de combustible 9,10,16 Chequear los puntos detallados en las posibles causas.
Revisar bombas de inyeccién y verificar la admision de aire. Sustituir
Gas de escape negro 9,10 )
elementos defectuosos en caso necesario.
Gas de escape azulado o blanquecino 16 Verificar la temperatura del motor y comprobar los niveles de aceite.
Presion de aceite insuficiente 11 Rellene el aceite lubricante. Comprobar sensor y bomba de aceite.
Elevada temperatura del motor 10 Chequear los puntos detallados en las posibles causas.
. - Revise conexiones eléctricas y estado de la correa del alternador. Sustituir
Carga nula o insuficiente 2,14 . .
si es necesario.
El motor no se detiene 24 Revision de las conexiones eléctricas del motor.
. . Revisar / verificar la velocidad del motor y conexiones/componentes del
Alta tension en vacio 18,19,21,22 / y / P

alternador.

Baja tension en vacio

18,19,21,22,23

Revisar / verificar la velocidad del motor y conexiones/componentes del
alternador.

Revisar / verificar la velocidad del motor y conexiones/componentes del

Baja tension con carga 19,20,22,23,24
alternador.

Tensién inestable 19212224 Revisar / verificar la velocidad del motor y conexiones/componentes del
alternador.

Otro tipo de alarma 15 Revisar / verificar la velocidad del motor y conexiones/componentes del

alternador.
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b) Enumeracion de posibles causas

1. Baterias descargadas.
2. Conexion eléctrica deficiente.

3. Revision cableado y conexiones
motor de arranque.

4. Motor de arranque/solenoide
averiados.

5. Insuficiencia combustible: grifos de
combustible cerrados, deposito de
combustible vacio o mal acoplado.

6. Deficiencia filtro de combustible: filtro
demasiado fino o prefiltro obturado
debido a presencia de impurezas.

7. aire en sistema de combustible.
8. Impurezas/agua en combustible.
9. carburador obstruido.

10. Insuficiencia aire de admision: filtro
de aire obturado, fugas circuito
admision de aire, compresor sucio,
turbocompresor averiado, mala
ventilacion del compartimento del
motor, incorrecta disposicion del grupo
en sala.

11. Bajo nivel del aceite lubricante.
12. Enfriador de aire de carga obturado.
13. Elevado nivel de aceite lubricante.

14. Patina la correa de transmision del
alternador.

Verificar si existen otras alarmas
indicadas en la placa de control (segun
modelo).

15. Excesiva contrapresién del escape
(segun instalacion).

16. Regulador de revoluciones/actuador
mal ajustado.

17. Velocidad excesiva de motor.
18. Fallo del alternador.

19. Carga elevada.

20. Lector tension dafiado.

21. AVR dafiado (segin modelo)
22. Baja velocidad del motor.

23. Motor inestable.

Tabla 19: Posibles incidencias generales
en grupos electrégenos y
motosoldadoras.
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c) Posibles incidencias especificas en

motosoldadoras
Incidencia detectada Posibles causas
Excesivas salpicaduras Arco largo o corriente elevada.
Pegados Arco demasiado largo o corriente demasiado baja.
Crateres Separacion demasiado répida del electrodo al alejarlo.

No se limpia bien entre pasadas / Mala distribucién de las pasadas / Movimiento defectuoso

Inclusiones del electrodo.

Penetracion insuficiente Corriente de soldadura demasiado baja o cinceladura no efectuada en el vértice.

Soplados y porosidad Humedad en el electrodo o arco demasiado largo.

Grietas Corriente demasiado elevada / Materiales sucios / Hidrogeno en soldadura (en el

revestimiento del electrodo).

Tabla 20: Posibles incidencias especificas en motosoldadoras.

En las tablas anteriores, se explican una serie de problemas y su solucién mas
comunes en su grupo electrégeno o motosoldadora.

Para mas informacion, consulte los manuales de motor, alternador y placa de
control adjuntos a la maquina.
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9.Instrucciones de montaje Kit Transporte
para modelos gasolina y moto-soldadoras

Si ha adquirido un grupo electrogeno o moto-soldadora con Kit Transporte, lea a
continuacion las instrucciones para su montaje.

Si no ha adquirido un equipo que disponga de este Kit, puede obviar las
instrucciones que se detallan a continuacion.

Asegurese de que dispone de la lista completa de materiales y siga
secuencialmente todos los pasos que se describen.

a) Lista de materiales

Si ha comprado un grupo electrégeno con Kit transporte o0 moto-soldadora de la
Gama Portatil Dagartech, habra recibido el siguiente material:

(1) KIT 1: Manerales.
(2) KIT 2: Eje y ruedas.
(3) KIT 3: Soporte.

Imagen 18: Componentes del Kit transporte Dagartech
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b) Instrucciones de montaje

e i. KIT 1: Manerales
e Lista de materiales:

(1) 2 x Tapdn asa de plastico @30mm.

(2) 2 x Maneral @30mm.

(3) 2 x Tornillo hexagonal DIN 933 M8x50 8.8 Zn.

(4) 4 x Arandela plana DIN 125 @8.4 St 37 Zn.

(5) 2 x Tuerca hexagonal autoseguro DIN 985 M8 [8| Zn.
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Imagen 19: Lista de materiales del Kit 1: Manerales.
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¢ Instrucciones de montaje:

1. 2.

Posicione los manerales sobre los Ensamble el conjunto, haciendo
orificios perforados de chasis del uso de los tornillos, tuercas y
equipo: arandelas proporcionadas.

Tabla 20: Secuencia de montaje del Kit 1: Manerales.
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i)  KIT 2: Eje y ruedas
e Lista de materiales:
(1 1 x Eje (segun modelo solicitado).
(2) 2 x Rueda super elastica @210mm.
(3) 2 x Tapacubos para rueda super elastica @210mm.
(4) 2 x Grupilla para rueda super elastica @210mm.
(5) 4 x Tornillo hexagonal DIN 933 M6x50 8.8 Zn.
(6) 8 x Arandela plana ala ancha DIN 9021 J6.4 Zn.
(7) 4 x Arandela Grower DIN 127 @6.1 Zn.
4 x Tuerca Hexagonal DIN 934 M6 | 8 | Zn.

O

@)
o

@
®

n
60 _(\‘ (‘: [

oo (\ (\v e

m

Imagen 21: Lista de materiales del Kit 2: Eje y ruedas.
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¢ Instrucciones de montaje

1.

Posicione el eje sobre los
orificios perforados del chasis
del equipo:

Inserte la grupilla de seguridad,
segun se describe en la
imagen.

Inserte el eje hasta el fondo de
la rueda.

2.

Ensamble el conjunto utilizando
los tornillos, tuercas y
arandelas proporcionadas.

4,

Coloque los tapacubos sobre
las ruedas, presionando
ligeramente.

Tabla 2: Secuencia de montaje del Kit 2: Eje y ruedas.
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iii) KIT 3: Soporte
e Lista de materiales:
(1) 1 x Omega de apoyo.
(2) 4 x Tornillo hexagonal DIN 933 M5x20 8.8 Zn.
(3) 8 x Arandela plana ala ancha DIN 9021 @5.3 Zn.
(4) 4 x Tuerca hexagonal DIN 985 M5 | 8 | Zn.
(5) 2 x Amortiguador lapa @40x15 (M10X25) LESOL.
(6) 2 x Tuerca hexagonal Autoseguro DIN 934 M10 “8” Zn.
(7) 2 x Arandela Plana DIN 125 @10.5 St37 Zn.
2 x Arandela Grower DIN 127 @10.2 Zn.
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Imagen 22: Lista de materiales del Kit 3: Soporte
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¢ Instrucciones de montaje:

1. 2.

Coloque el amortiguador lapa Posicione el soporte sobre los
sobre la Omega de apoyo, orificios perforados del chasis, de
utilizando la tuerca hexagonal acuerdo a la imagen.

M10, la arandela planay la
arandela Grower @10.2 como
se describe en la imagen.

Tabla 3: Secuencia de montaje del Kit 3: Soporte

3.
Utilice los tornillos incluidos
en el Kit para fijar el conjunto.
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Una vez realizados todos los pasos descritos anteriormente, el resultado debera
ser similar al que se muestra a continuacion:

Imagen 23: Imagen-tipo de un equipo con Kit Transporte.

IMPORTANTE
Dagartech proporciona los materiales necesarios para completar el montaje del

conjunto.
Las herramientas necesarias para su montaje no estan incluidas.
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10. Términos de garantia

e La garantia del grupo electrégeno o motosoldadora se extiende por doce (12) meses naturales,
desde el momento de la puesta en marcha. La puesta en marcha debe ser comunicada a DAGAR
TECHNOLOGIES, S.L., (en adelante el fabricante) por escrito u online via web. Dicha comunicacién
deberd incluir los siguientes conceptos: Modelo, Nimero de Serie y Numero de Factura.

e El cliente estd obligado a informar al fabricante de la puesta en marcha del equipo en un plazo
maximo de 60 dias desde la fecha de factura. En caso de no recibir ninguna comunicacion, se
entenderd como comienzo efectivo del periodo de garantia la fecha de factura de los equipos. En
el supuesto que la puesta en marcha no pudiera realizarse en los 60 dias posteriores a la fecha de
factura, el fabricante debera ser informado de ello por escrito, quedando pendiente el inicio de
dicha garantia a la aceptacién por parte de los proveedores de motor y alternador. En ningin
supuesto, la fecha de inicio de garantia podra ser posterior en 120 dias a fecha de factura y
siempre, dicha extensiéon estard sujeta a la aprobacion del fabricante, que notificara dicha
aceptacion por escrito a los clientes.

e La garantia SOLO cubrird defectos de componentes y de ensamblaje, y NUNCA cubrird aquellos
defectos debidos a incorrecta utilizacién, manipulacién, modificacién o insuficiente
mantenimiento.

e La garantia NO cubre dafios o averias provocados por la unién del grupo electrégeno con otros
dispositivos no instalados o suministrados por el fabricante. También quedan excluidas las averias
y dafios provocados por el almacenamiento prolongado o incorrecto. En este Gltimo supuesto, se
deben revisar los manuales de usuario del fabricante.

e La garantia de la maquina SOLO cubrird materiales y mano de obra necesarios para realizar la
reparacion del grupo por personal autorizado por el fabricante. Los desplazamientos, kilometraje
y otros gastos derivados de una reparacién de en garantia, estan excluidos de la cobertura en
garantia, por lo que en ningln caso el fabricante se hard cargo de ellos, y deberdn ser abonados
por el cliente.

e La decisiéon de aceptacion o denegacion de una garantia corresponderd al fabricante. En los
supuestos de averias de motor y alternador, la garantia sera otorgada por el proveedor de dicho
componente segun las condiciones de garantia del mismo. El fabricante se reserva la posibilidad
de requerir la recuperacion del elemento averiado. En este supuesto, todos los gastos derivados
de dicha recuperacién correran a cargo del cliente hasta la re- solucién de la garantia. En caso de
aceptacion de garantia, se abonardn los gastos de transporte generados por dicha devolucion
hasta un maximo del coste del envio del material por anticipado a cliente.

e Cualquier reparacién efectuada en periodo de garantia no conllevard alteracién de la fecha de
expiracion de la garantia del equipo.

e La garantia no cubre los dafios producidos por actos terroristas, desastres naturales, sabotajes o
hechos de indole similar.

e Sjalguna de las notificaciones expuestas no cumple con la legislacién de un determinado pais, el
importador esta obligado a notificarlo al fabricante.

e Esta garantia sustituye expresamente a cualquier otra garantia, explicitas o implicitas, incluyendo
cualquier garantia mercantil o adecuada a un uso particular.
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Garantia

Grupo electrégeno

Modelo: N° de serie:

Conmutacion: N° de serie:

Factura de venta:

Empresa:

Direccion:

Poblacion: C.P.:

Provincia: Pais:

Fecha de puesta en marcha:

A los efectos de lo dispuesto en la Ley Orgénica de Proteccion de Datos de Caracter Personal, la empresa y/o la persona fisica que actta
como su representante o persona de contacto, queda informado y consiente el tratamiento por DAGAR TECHNOLOGIES ,S .L .de sus datos
personales recogidos en el presente documento, asi como de aquella informacién a la que posteriormente DAGAR TECHNOLOGIES,S.L.
tenga acceso en virtud de su relacién con la misma, con la finalidad de llevar acabo la adecuada gestion contable, fiscal y administrativa
de su relacion con DAGAR TECHNOLOGIES, S. L. ,como destinataria de la referida informacidn, asi como para ofrecerle informacion sobre
otras acciones de la propia DAGAR TECHNOLOGIES, S.L. que ésta considere de su interés. Asi mismo ,la empresa y/o la persona fisica
que actia como su representante o persona de contacto, queda informado y consiente la posible cesién de sus datos a otras persona o
entidades para la consecucion de la finalidad a que se refiere el parrafo anterior, incluyendo expresamente, aunque no de forma exclusiva,
la comunicacién de aquellos de sus datos que resulten necesarios a entidades financieras que intermedien en el pago de las cantidades
adeudadas y a las administraciones publicas correspondientes. La informacién personal recabada serd almacenada en ficheros
informatizados propiedad de DAGAR TECHNOLOGIES, S.L., como responsable del tratamiento. Se pone en conocimiento del afectado sus
derechos de acceso, rectificacion, oposicion y cancelacion de sus datos personales, que podra ejercitar mediante comunicacion escrita a
nuestro domicilio social. El cliente acepta y se somete a los Tribunales de Zaragoza, renunciando a los del propio fuero. El cliente acepta
y se somete a los Tribunales de Zaragoza, renunciando a los del propio fuero.

Dagar Technologies, S.L. - Registro Mercantil de Zaragoza, tomo 4059, Folio 193 , Hoja Z-57132 , inscripcién 1 - NIF
B99416539 - P.I. Centrovia - C/ Panama 12, Nave 1 - 50198 La Muela
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11. Declaracion CE de conformidad

e Todos los grupos electrégenos van acompafiados de su correspondiente
Declaracion CE de conformidad, en la que se incluirdn los siguientes datos
asociados a la maquina:

77

Poligono Centrovia - C/ Panama, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)  V.1-2021. Ultima actualizacion: 15/06/2021

T:+34 976 141 655 - info@dagartech.com www.dagartech.com



o DAGARTECH®  Manual de usuario e instalacion de @

Modelos Gasolina y moto-soldadoras

o DAGARTECH C €

Declaracién C € de conformidad

DAGAR TECHHOLOGIES, 5.1 con CIF B-5941E£535, y con domicilio social en Poligono
Industrial Centrowiz, Cf Panamd 12, nave 1. TP 5001598 La Mus=ta (Zaragozz].

Certifica que la maquina:

Tipe: GRUFD ELECTROGEND
Marca y modela: DAGARTECH-[BE__ ___ _]
M. de Serie lintraducir N* de zerie]

Fecha de fabricacian: ~ [Hacer clic aqui o pulsar para =scribir una fechal

Ha sido fabricada en el cumplimiento de las siguientes
directivas y normativas vigentes:

D6 42 ICE Cirectira de Segeridad de Magulrm.
{ -] . T oEoEs 2 ma

EH IS0 8528-13:2018 L . da N
IO Lr0LE Cirsctiva zcbes Compatibilided Hectronegnitiza.
20001 4/CE R o e

L c ap . e v ot

m L
20117650 dessrminedax surbercias =l grozas an cgeralo BT v
amctdnicex (R=HE 2L

Mivel die potencia aclistica medida de: ke

Mivel de potencia aclistica garantizado de: I'PG] ﬂ-{ﬁl

L Mol (Taragozs), @ [Hacer clic agul o pulsar para escrbir wrs feche]

DAVED GARCIA LACALLE
Dirgedar Ganenal de Degartach

T
]
Imagen 24: Estructura del Certificado CE de Conformidad emitido por Dagartech.
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© DAGARTECH®

Anexo 1: Modelos comerciales de la
Gama Gasolina y moto-soldadoras

A continuacién, se enumeran los modelos comerciales de la gama portatil
gasolina y moto-soldadoras. Grupos electrégenos a medida no estan incluidos
en el listado, pero si son objeto del presente manual.

. . Gama Gama
Gama Basica Gama Profesional Residencial Soldadoras
DGH 3000 B DGH 5000 P DGH 5000 R DGHW 170 DGH 5000 BC
DGH 3500 B DGH 6000 P DGH 6000 R DGHW 200 DGH 6000 BC
DGH 4000 B DGH 8000 P DGH 8000 R DGHW 220 DGH 9000 BC
DGH 5000 B DGH 9000 P DGH 9000 R DGHW 220 MF DGB 6 TF BC
DGH 6000 B DGH 12000 P DGH 6 TFR DGH 9 TF BC
DGH 7000 B DGH 6 TF P DGH8 TFR DGB 20 TF BC
DGH 8000 B DGH 8 TF P DGHO9 TFR DGB 24 TF BC
DGH 9000 B DGHO9 TF P
DGH6 TFB DGH 12 TF P
DGH8 TF B DGH 15 TF P
DGHO TFB
79

Poligono Centrovia - C/ Panama, 12. C.P. 50198. La Muela, Zaragoza (Spain)

V.1-2021. Ultima actualizacién: 15/06/2021

T:+34 976 141 655 - info@dagartech.com www.dagartech.com



o DAGARTECH®  Manual de usuario e instalacion de @

Modelos Gasolina y moto-soldadoras

Anexo 2: Esquemas eléctricos de
modelos automaticos (gama Residencial)

a) Arranque / Paro seiial — DSE 3110 (monofasico)
b) Arranque / Paro seial — DSE 3110 (trifasico)

c) Fallo de red — DSE 6020MKII (monofasico)

d) Fallo de red — DSE 6020MKII (trifasico)
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